
	

در تاسيسات فرايندی نظير پالايشگاه نفت يا گاز بيشتر زمان ماند سيال در حال پالايش، فرآورش يا محصول نهايی در داخل ظروف و مخازن تحت فشار يا اتمسفريك   
می گذرد. به همين دليل ساخت، كيفيت و ايمنی اين ظروف و مخازن در عملكرد پالايشگاه از اهميت بسيار زيادی برخوردار می باشد. بر حسب شرايط و نياز، اندازه اين 
مخازن از چند ده متر مكعب برای ذخيره مواد شيميايی يوتيليتی تا چند ده هزار مترمكعب برای ذخيره فرآورده هايی نظير ميعانات گازی يا چند صدهزارمترمكعب برای ذخيره 
نفت خام می تواند متغيير باشد. به هرحال علاوه بر نياز عادی به ذخيره سازی فرآورده ها در برخی مواقع به دليل مشكلات انتقال لازم است برای مدت طولانی مثلًا چندين ماه 
امكان ذخيره محصولاتی نظير ميعانات گازی در يك پالايشگاه گاز وجود داشته باشد. به همين دليل در تاسيسات فرايندی مخازن ذخيره در تعداد و ابعاد مورد نياز طراحی 
و ساخته می شوند. كيفيت و ايمنی مخازن ذخيره در پالايشگاه و تاسيساتی از اين نوع، از اهميت بسيار زيادی برخوردار می باشند. علت اين اهميت در تاثير مخازن بر توليد و 
ايمنی پالايشگاه می باشد. فرض كنيد ظرفيت مخازن ذخيره ميعانات گازی مناسب طراحی نشده يا در اثر ساخت بی كيفيت مخزن، يك يا چند مخزن از عمليات خارج شود، 
در اين صورت ذخيره فرآورده به يك مشكل مهم در پالايشگاه تبديل می شود و برای حل موقت عدم وجود مخزن ذخيره برخی محصولات نظير پروپان و بوتان می توان 
محصول را به فلر فرستاد يا همراه گاز متان به IGAT فرستاد. به دليل مشكلات فنی، زيست محيطی و همچنين مسايل اقتصادی، اين كار برای طولانی مدت چندان معقول 
نمی باشد. از سوی ديگر در دسترس بودن مخازن ذخيره مواد شيميايی كمكی يا مواد ميانی نيز كاملًا اهميت دارد. به همين دليل ساخت مخازن با ظرفيت مناسب و كيفيت و 
ايمنی مورد نياز از اهميت بسيار بالايی برخوردار می باشد.  به طور كلی برای مخازن ذخيره می توان به وظايفي مانند در دسترس قرار دادن مواد براي استفاده در فرآيندهای 
مياني، بارگيري و پخش فرآورده، همسان نمودن كيفيت محصول و همچنين اندازه گيري سريع و يكجاي آن اشاره نمود. طبقه بندي مخازن ذخيره مي تواند از ديدگاه هاي 
متفاوتي مانند شكل هندسي، نوع سيال و يا بر حسب فشار بخار مايع ذخيره شده در آن صورت گيرد. بر پايه يك تقسيم بندی هندسی اوليه، می توان به مخازن استوانه ای 
سقف ثابت، مخازن استوانه ای سقف شناور و مخازن كروي اشاره كرد. در اين راستا بايد يادآور شويم كه مخازن استوانه ای سقف ثابت می توانند دارای سقف مخروطی 
يا گنبدی باشند و در خصوص مخازن استوانه ای سقف شناور، بنا به نوع سيال و ميزان فراريت آن در برخی موارد سقف ثابتی نيز برای مخزن تعبيه می شود. مطالب بيشتر 

مرتبط با ساخت مخازن در پالايشگاه گاز را می توانيد در صفحات بعد ملاحظه نماييد.

 اهم فعالیت های گروه تخصصی شهید رجایی در فازهای 16 ,15 پارس جنوبی
1« پروژه احداث ناحيه 3 كه يكی از بزرگترين نواحی بخش خشكی سايت فازهای 15 و 16 پارس جنوبی می باشد و مشتمل بر بخش های مختلفی همچون عمليات 
خاكی، لوله گذاری رو زمينی و زيرزمينی، نصب تجهيزات ثابت و دوار، سازه های فلزی و غيره بوده است. در اين بخش بيش از 115 هزار متر مكعب خاكبرداری، 
حدود 2500 تن آرماتوربندی، 90 هزار متر مكعب خاكريزی، بيش از 700 تن نصب سازه های فلزی، 66 تن ساپورت لوله گذاری، 40 هزار اينچ قطر لوله گذاری 

رو زمينی، ده هزار اينچ قطر لوله گذاری زير زمينی و 225 تن نصب تجهيزات سنگين و گران قيمت مختلف صورت پذيرفته است.
2« احداث مخازن مشتمل بر چهار مخزن سقف شناور كاندنسيت، 19 مخزن سقف ثابت در واحدهای 101، 102، 108، 116، 143، 144 و 146 بخش خشكی 

پالايشگاه و دو مخزن ذخيره سقف ثابت در واحد 126 آبگير و آب شيرين كن می باشد. حجم ذخيره تقريبی اين مخازن در مجموع معادل 362 ميليون ليتر می باشند.
3« پروژه تهيه، ساخت، حمل و نصب سازه های فلزی كه در بخش ها و نواحی پراكنده سايت و به ويژه Pipe Rack اصلی اجرا شده كه مجموعاً بيش از 17 هزار 

تن بوده و با كيفيتی بسيار بالا و درخور توجه نصب و تحويل گرديده است.

 پیام مدیرعامل گروه تخصصی شهید رجایی
افتتاح فازهای 15 و 16 پارس جنوبی و بهره برداری از آن حماسه ای است ملی که فرزندان این مرز و بوم آفریدند که به اذعان همه مسئولین و دلسوزان نظام، مایه   
مباهات و افتخار این مملکت است. فرزندانی پاک که با ایمان الهی، تفکر و تعقل، درایت و برنامه ریزی، مدیریت و عزم پولادی و همینطور عنایات حضرت ولی عصر )عج(، 
راهبری و ساخت پروژه های عظیم نفتی و گازی کشور را بر عهده گرفته و در سایه منویات رهبر معظم انقلاب اسلامی )مدظله( این راه پر پیچ و خم و مملو از ستیز دشمنان 
قسم خورده انقلاب اسلامی را بیش از پیش هموار ساختند. در برهه ای از زمان که مشکلات تحریم و خلاء ناشی از خروج شرکت های چند ملیتی و بزرگ بین المللی از 
صنایع استراتژیک نفت و گاز کشور می رفت تا مشکلات عدیده ای را برای این کشور پهناور فراهم نماید، ورود به عرصه ای جدید و موفقیت در ساخت پالایشگاهی عظیم 
همچون پروژه فازهای 15 و 16 در میدان مشترک گازی پارس جنوبی مرهون کار گروهی و منسجم پرسنل و خدمت گذاران ساعی شاغل در قرارگاه سازندگی خاتم الانبیاء 
)ص( و پیمانکاران بخش خصوصی است که در به ثمر رسیدن تلاش ها و کوشش های انجام شده در بخش های مختلف این فاز رکوردهای بدیع و بی سابقه ای را رقم زدند.

بنده نیز به سهم خود از خودباوری و شکوفایی استعداد مهندسین جوان و کارکنان غیور گروه تخصصی شهید رجایی که در حد بضاعت خود و با همکاری صادقانه 
سهمی اندک در این ابر پروژه ملی و ماندگار برای کشور داشته اند، احساس غرور و افتخار نموده و امیدوارم این خودباوری در قلب تمامی جوانان این سرزمین نهادینه 

گردد تا در نتیجه آن عزت و سربلندی ایران اسلامی بیش از پیش متجلی گردد.

مدیر عامل گروه تخصصی شهیدرجایی

ساخت مخازن

فازهای 15 و 16
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 مخازن ذخیره اتمسفریک
کی	ی از فعالیت های گروه تخصصی شهیدرجایی در فازهای 15 و 16 پارس جنوبی طراحی و ساخت مخازن 
ثابت  سقف  شناور،  سقف  مخازن  شامل  گروه  این  توسط  شده  ساخته  مخازن  است.  بوده  اتمسفرکی  ذخیره 
مخروطی و سقف ثابت گنبدی می باشند.  لازم به ذکر است که روند طراحی و ساخت مخازن سقف شناور که 
در پروژه های قبلی توسط پیمانکاران خارجی انجام می گرفت، در این پالایشگاه به طور کامل توسط کارشناسان 
و نیروهای توانمند داخلی صورت گرفته است. جدول 1 صفحه بعد، به انواع این مخازن، ابعاد، کاربری در واحد 
مربوطه و دیگر مشخصه ها اشاره دارد.  مطابق جدول، چهار مخزن سقف شناور ، 20 مخزن سقف ثابت مخروطی 
در ابعاد مختلف و 1 مخزن سقف ثابت گنبدی توسط گروه تخصصی طراحی و ساخته شده است. به هر حال 
طراحی بهینه، یکفیت متریال و  روشهای مدرن ساخت،  از جمله ویژگیهای پروژه احداث مخازن بوده است. در 

ادامه توضیح مختصری در خصوص مخازن مذکور ارایه می گردد. 

واحدهای  ثابت مخروطی  مخازن ذخیره سقف   
101، 102، 108 ، 116، 126 ، 144 و 146

مخزن   20 است،  مشخص   1 جدول   از  چنانچه  	
برای  و  مختلف  ابعاد  با  مخروطی  ثابت  سقف 
توسط  مذکور  واحدهای  در  متفاوت  کاربریهای 
مربوط  است که 2 مخزن آن،  این گروه ساخته شده 
و 16  فازهای 15  و آب شیرین کن   آبگیر  بخش  به 
دارای  مخازن  این  از  برخی  می باشد.  جنوبی  پارس 
سازه سقف و ستون هستند که اجرای کار در ارتفاع 
است.  بوده  مخازن  نوع  این  ساخت  دشواری های  از 
 )126 )واحد  شیرینک ن   آب  و  آبگیر  بخش  مخازن 

جزء این نوع مخازن محسوب می شوند.

از تجهیزات متفاوت مخازن مورد بحث در این بخش 
می توان به سیستم اسیکمر برای مخازن واحدهای 101 
و 116 اشاره کرد.  با این سیستم امکان تخلیه از سطح 
سیال فراهم می شود.  اگر در مخزنی سیال دچار تلاطم 
و کف سطحی باشد و یا سیال دیگری با چگالی کمتر 
مخلوط با سیال اصلی و در سطح آن تجمع کند، لزوم 
تخلیه سطحی اهمیت پیدا می کند. شکل 4 شماتکی 

کی اسیکمر را در حالت کلی نمایش می دهد. 
از نکات مهمی که می توان در خصوص مخازن مطرح 
شده در این قسمت اشاره کرد، نوع سیستم گرمایش 

 مخازن ذخیره سقف شناور واحد 143
شکل 6 به مخازن ذخیره سقف شناور واحد 143 با قطر 72 و ارتفاع 25 متر که جزء بزرگترین مخازن در سطح  	
کشور محسوب می شوند و جهت ذخیره کاندنسیت مورد استفاده قرار می گیرند، اشاره دارد.  با توجه به سقف دو 
لایه، پروسه ساخت آنها نسبت به مخازن دیگر دشوارتر می باشد. لازم به ذکر است که مخازن سقف شناور بدون 
حضور سقف ثابت )External Floating Roof(  برای ذخیره سیالاتی که سمی نبوده یا فراریت کمی دارند، مناسب 
می باشند. مخازن این واحد دارای سیستم پیشرفته اطفای حریق، موسوم به Auto Rim Seal System هستند. شکل 

)3( سیستم اطفای حریق مذکور را نمایش می دهد. 

شکل 2: مخزن سقف شناور برای ذخیره مایعات فرار، نظیر مخازن واحد 143 برای ذخیره میعانات گازی

شکل 3: سیستم اطفای حریق پیشرفته موسوم به 
Auto Rim Seal System برای مخازن کاندنسیت

شکل 1: دسته بندی مخازن ذخیره و شکل هندسی آنها
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Simply
Internal rafter type
Internal truss type

Rafter with Central column

Single Deck
Double Deck

Single Deck
Double Deck

Cone Roof Dome Roof Open top Closed top

Floating RoofFixed roof

Storage Tank



مخزن واحد 144 می باشد. جهت بالا نگه داشتن دمای 
بخار  کویل های  و سقف،  دیواره   ، برای کف  سیال، 
با دیگر  آنها  طراحی شده است. کویلهایی که تلاقی 

ملحقات مخزن، مراحل ساخت را دشوار کرد.  

 مخزن ذخیره سقف ثابت گنبدی واحد 143
بوده  گنبدی  سقف  مخزن  تنها  واحد 143  مخزن  	
که دارای قطر 25 و ارتفاع 14/5 متر می باشد. نکته حایز 
اهمیت در ساخت این مخزن، مونتاژ سقف روی سطح 
زمین و نصب آن در ارتفاع به کمک جرثقیل های ویژه 
بوده است. شکل 5 مخزن مورد بحث را نمایش می دهد.

جدول 1: خلاصه اطلاعات مخازن ذخیره ساخته شده توسط گروه تخصصی شهید رجایی

شکل 5: مخزن سقف گنبدی واحد 143شکل 4: شماتیک اسکیمر در مخازن ذخیره

شکل 6: واحد ذخیره سازی میعانات گازی در پالایشگاه گاز فازهای 15 و 16
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شکل 6: واحد ذخیره سازی میعانات گازی در پالایشگاه گاز فازهای 15 و 16
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 رکوردها و دستاوردها
گروه تخصصی شــهید رجایی وابسته به قرارگاه ســازندگی خاتم الانبیاء)ص( به عنوان کیی از مجموعه های  	
پیشرو در پروژه های صنایع نفت وگاز کشور، با اجرای پروژه های گوناگون در این حوزه به توانمندی های ممتازی 
 C و EPC، PC دســت یافته اســت و به واسطه این امر قادر گردیده تا پروژه های مختلف این صنایع را در قالب های
به ســرانجام رســاند. اســتفاده از روش های نوین مدیریت دانش به عنوان ابزاری نوین و کارآمد در ارتقای سطح 
مهارت و کارآمدی پرســنل، توســعه زیرساخت مهندســی و طراحی گروه تخصصی شــهیدرجایی جهت نیل به 
توانمندی های برتر در این حوزه، ایجاد ســاز و کار تحقیق و توســعه به عنوان لازمه کی سازمان سرآمد در حوزه 
کارآفرینی و بســیاری از ابتکارات مدیریتی و فنی دیگر، بخشــی از تلاش های بی وقفه پرسنل این مجموعه جهت 
جلب رضایت کارفرمایان خود بوده است. لازم به ذکر است که توان بالای مهندسی و اجرای پروژه های EPC در 
حوزه نفت، گاز و پتروشــیمی در گروه تخصصی شــهید رجایی، موجب افزایش بهره بــرداری از قابلیت های این 
مجموعه و تاســیس »مؤسســه پترو صنعت شهید رجایی« در قرارگاه ســازندگی خاتم الانبیاء)ص( جهت ورود به 
پروژه های با مقیاس بزرگ گردیده اســت. گروه تخصصی شــهید رجایی در طول حضور در پروژه فازهای  15 و 
16 پارس جنوبی موفق به کسب دستاوردها و رکوردهای قابل ملاحظه ای در حوزه های کاری مختلف خود شده 

است. در ادامه در دو بخش به ارایه اجمالی آنها می پردازیم.
 رکورد ها

1« پروســه طراحی مخازن ذخیره ســقف شــناور کاندنســیت )واحد 143( که در پروژه های مشــابه قبلی توسط 
شرکتهای خارجی صورت پذیرفته، در پروژه فازهای 15 و 16 پارس جنوبی، به طور کامل توسط مهندسین و 

متخصصان توانمند گروه تخصصی شهید رجایی انجام گرفته است.
2« رکورد ساخت و نصب بیشترین حجم سازه های فلزی در پروژه فازهای 15 و 16 پارس جنوبی )بیش از هفده 
هزار تن( برای کاربری نصب لوله و تجهیزات پالایشگاهی، مربوط به گروه تخصصی شهید رجایی بوده است. 
این حجم از سازه های فلزی به صورت PC توسط گروه تخصصی شهید رجایی و با مشاوره شرکت نارگان در 
زمان مقتضی و بدون تأخیر ساخته و نصب شده است. رکورد ساخت و نصب بیش از 2500 تن سازه  فلزی در 

طول کی ماه برای پروژه مذکور، توسط این گروه ثبت گردیده است.
3« رکورد 22 میلیون نفر ساعت بدون حادثه فوتی و نقص عضو در اجرای پروژه ساخت و نصب سازه های فلزی 

توسط گروه تخصصی شهیدرجایی ثبت گردیده است. 
4« طراحی، تامین و ســاخت سیســتم تخلیه سطحی سیال)اســیکمر( برای مخازن واحدهای 101 و  116 که برای 

اولین بار توسط متخصصان داخلی بومی سازی، تولید و نصب گردید. 
5« اجرای EPC مخازن ذخیره ســقف شــناور کاندنســیت با قطر 72 و ارتفاع 25 متر به همراه متعلقات آن که جزء 
بزرگترین مخازن در نوع خود در کشور می باشند کیی دیگر از فعالیت های منحصر به فرد گروه تخصصی می باشد. 

نکته حایز اهمیت این است که تمام مراحل کار توسط متخصصان و کارشناسان داخلی انجام گرفته است.
6« رکورد ســاخت بیشــترین تعداد مخازن ذخیره در پروژه فازهای 15 و 16 پارس جنوبی که با احتساب مخازن 
کاندنســیت و آبگیر، 25 مخزن ذخیره توسط گروه تخصصی شــهید رجایی در غالب پروژه های EPC ساخته 

شده است. لازم به ذکر است حجم ذخیره تقریبی مخازن مزبور حدود 362 میلیون لیتر می باشند.

7« ارایــه اولین تجمیع مدارک در پروژه فازهای 15 
و 16 پــارس جنوبــی در حــوزه هــای طراحی، 
ســاخت و اجرا در قالب کتــاب نهایی اطلاعات 
پیمانــکار توســط این گــروه و مربوط بــه پروژه 

احداث مخازن بوده است.
8« نصب بزرگترین پمپ های پروژه فازهای 15 و 16 
پارس جنوبی )Load Export Pumps(  شامل 3 عدد 

پمپ که هر کی دارای وزن 17/5 تن بوده است.

 دستاورد ها :
1« بکارگیری پیمانکاران داخلی و ایجاد اشتغال زایی 

درخور توجه.
2« ایجــاد رقابت بیــن پیمانکاران داخلی در راســتای 
افزایش سرعت و یکفیت ساخت سازه های مربوطه.

3« تقویت توانایی رقابت با پیمانکاران خارجی.

4« مدیریت، هدایت و رهبری چند پیمانکار در حوزه 
هــای مختلــف بــه صــورت همزمــان و افزایش 

بهره وری و اثربخشی.

5« الزام به اســتقرار نظــام مدیریــت HSE، بکارگیری 
روش های نوین HSE و آموزش رویه ها به نیروهای در 

پروژه که نتیجه آن اجرا با حداقل حادثه بوده است.

کارشناســان  و  سرپرســتان  مدیــران،  پــرورش   »6
متخصص در زمینه پروژه های صنعتی و پتروشیمی.

7« جایگزینــی روش های ابتدایــی چرخش مدارک 
بین دیســیپلین های مختلف با روش هــای نوین از 
طریــق بکارگیری تکنولــوژی انتقال اطلاعات که 
باعث افزایش ســرعت دسترســی بــه اطلاعات و 

جلوگیری از اتلاف هزینه شد.
8« در مجمــوع، تقویت توانایــی مدیریتی بر اجرای 
پروژه هــای ملــی و بــزرگ بــا بــه کارگیــری 
پیمانــکاران بخش خصوصــی و کلیــه امکانات 

موجود در کشور.
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 مراحل ساخت مخازن کاندنسیت)واحد 143(
ساخت مخازن در تاسیسات مختلف تقریباً از کی رویه مشخص پیروی میک ند. آنچه در این صفحه توضیح  	

داده شده و تصاویر آن آمده است، رویه ساخت مخازن کاندنسیت در پالایشگاه گاز می باشد:
1« انجام عملیات خاکبرداری، تسطیح و نقشه برداری جهت اجرای فونداسیون مخازن

پس از آماده سازی سایت و تحول زمین از طرف کارفرما، با انجام عملیات خاکبرداری، تسطیح  و نقشه برداری 
شروع ساخت فونداسیون مخازن آغاز می شود.

2« اجرای فونداسیون مخازن
تأمین مصالح مورد نیاز جهت اجرای فونداسیون مخازن با توجه به نقشه های اجرایی و شروع عملیات اجرایی ساخت 
فونداسیون صورت می پذیرد. اجرای فونداسیون، با بستر خاکی و با فشرده سازی 95 درصد، به همراه لایه های 

ژئوتکستایل و ژئوممبرین برای جلوگیری از نشت سیال و نصب سیستم حفاظت کاتدکی صورت می گیرد.
3« اجرای سیستم حفاظت کاتدیک کف

اجرای سیستم حفاظت کاتدکی در فونداسیون مخازن به روش تریکبی آندهای فدا شونده و عبور جریان
4« نصب، مونتاژ و جوشکاری ورق های کف

پس از اتمام عملیات ساخت فونداسیون، با علامت گذاری جهت های اصلی 0و90و180و270 درجه و مشخص 
کردن مرکز بر روی سطح، فونداسیون تحویل گروه مکانکیال جهت ساخت می گردد. در گام اول،زیر ورق های 
کف با پوشش کولتار اپکسی به ضخامت 200 مکیرون رنگ آمیزی می گردد. سپس ورق های کف طبق نقشه بر 
روی سطح فونداسیون فرش شده و مونتاژ و جوشکاری می گردد. عملیات مونتاژ و جوشکاری ورق های انولار 
)ورق های محیطی کف( نیز همزمان صورت می پذیرد. پس از جوشکاری ورق های انولار به میزان 50 درصد از 
اتصالات آن طبق استاندارد باید رادیوگرافی گردد که پس از تایید جوش های انولار بعد از رادیوگرافی، مجوز 

نصب ورق های بدنه داده شود. 
5« نصب و مونتاژ ورق های رول شده بدنه و جوشکاری آنها

جهت نصب ورق های بدنه ابتدا عملیات برشکاری و آماده سازی لبه های آن جهت مونتاژ و جوشکاری صورت 
پذیرفته و به اندازه شعاع مورد نیاز مخزن رول می گردد. سپس جهت نصب در اطراف محیط بیرونی مخزن 
چیده می شوند. ابتدا ورق های کورس اول، دوم و سوم بدنه نصب و جهت عملیات جوشکاری آماده سازی 
می گردند. عملیات جوشکاری به ترتیب از کورس اول شروع شده و با اتمام جوشکاری کورس اول و دوم، 

کورس چهارم نصب و مونتاژ می شود این عملیات با اتمام عملیات جوشکاری کورس هشتم پایان می پذیرد.
6« اجرای ساپورت موقت جهت نصب ورق های زیرین سقف شناور

پس از اتمام عملیات جوشکاری ورق های کف و انولار و پس از نصب کورس های اول، دوم و سوم، می توان 
نسبت به نصب ساپورت های موقت جهت فرش نمودن ورق های زیرین سقف شناور بر روی آن اقدام کرد.

7« عملیات مونتاژ و جوشکاری ورق های زیرین و بالایی سقف شناور
پس از فرش کردن ورق های زیرین سقف شناور و جوشکاری آنها و انجام تست ویکوم بر روی جوش ها، نسبت به 

مونتاژ و جوشکاری سازه های بین آنها اقدام شده تا بتوان ورق های رویی سقف شناور را نصب و جوشکاری کرد.
8« نصب و جوشکاری متعلقات مخزن همچون راه پله های سقف و بدنه، پلتفرم و غیره

پس از اتمام عملیات جوشکاری بدنه و سقف شناور و اتمام تست های مربوط از قبیل رادیوگرافی، نصب و 
جوشکاری متعلقات بدنه صورت پذیرفته و مخزن جهت انجام تست هیدرو تست آماده می گردد.

9« سندبلاست بدنه، کف و سقف شناور پس از اتمام عملیات جوشکاری و انجام تست
10« اجرای رنگ بر روی بدنه و روی سقف شناور پس از سندبلاست

روی بدنه و روی سقف شناور:« لایه پرایمر، « لایه سیلر، « لایه اول میانی، « لایه دوم میانی، « لایه آخر پلی اورتان
بر روی ورق های کف پس از سندبلاست: « کی لایه پرایمر، « لایه اول گلس فلکی، « لایه دوم گلس فلکی

11« عملیات رنگ آمیزی بدنه
12« عملیات رنگ آمیزی سقف شناور

13« اتمام عملیات رنگ آمیزی و اجرای عملیات بتن ریزی کف محوطه
14« انجام عملیات هیدروتست و پیش راه اندازی

مخزن طی پروسیجر تهیه شده مطابق استاندارد، با زمانبندی مشخص با آب پر و تخلیه می شود.
15« سیستم حفاظت کاتدیک

16« نصب سیستم آتش نشانی بر روی بدنه
اضافه کردن رینگهای کاپرنکیل، نازلهای پاشش آب، فرم پورر و باقی متعلقات مربوط به سیستم آتش نشانی.

17« نصب سیستم آتش نشانی بر روی سقف شناور
18« اتمام عملیات ساخت و راه اندازی و بهره برداری مخازن
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 مراحل ساخت مخازن آبگیر و آب شیرین کن)واحد 126(
ساخت مخازن در تاسیسات مختلف تقریباً از کی رویه مشخص پیروی میک ند. آنچه در این صفحه توضیح  	

داده شده و تصاویر آن آمده است، رویه ساخت مخازن ذخیره آب در پالایشگاه گاز می باشد: 
1« اجرای فونداسیون مخازن

پس از اتمام عملیات آماده سازی سایت، با انجام عملیات نقشه برداری شروع ساخت فونداسیون مخازن آغاز 
می شود. فونداسیون شامل رینگ بتونی، انکربولت کار شده داخل آن و هسته خاکی می باشد.

2« اجرای سیستم حفاظت کاتدیک کف
اجرای سیستم حفاظت کاتدکی در فونداسیون مخازن به روش تریکبی آندهای فدا شونده و عبور جریان.

3« نصب، مونتاژ و جوشکاری ورق های کف
پس از اتمام عملیات ساخت فونداسیون، با علامت گذاری جهت های اصلی 0و90و180و270 درجه و مشخص 
زیر  اول،  گام  در  می گردد.  ساخت  جهت  مکانکیال  گروه  تحویل  فونداسیون  سطح،  روی  بر  مرکز  کردن 
ورق های کف با پوشش کولتار اپوکسی به ضخامت 200 مکیرون رنگ آمیزی می گردد. سپس ورق های کف 
طبق نقشه بر روی سطح فونداسیون فرش شده و مونتاژ و جوشکاری می گردد. عملیات مونتاژ و جوشکاری 
ورق های انولار )ورق های محیطی کف( نیز همزمان صورت می پذیرد. پس از جوشکاری ورق های انولار به 
میزان 50 درصد از اتصالات آن طبق استاندارد باید رادیوگرافی گردد که پس از تأیید جوش های انولار توسط 

تست رادیوگرافی، مجوز نصب ورق های بدنه داده شود. 
4« نصب و مونتاژ ورق های رول شده بدنه و جوشکاری آنها

جهت نصب ورق های بدنه ابتدا عملیات برشکاری و آماده سازی لبه های آن جهت مونتاژ و جوشکاری صورت 
پذیرفته و به اندازه شعاع مورد نیاز مخزن رول می گردد. سپس جهت نصب در اطراف محیط بیرونی مخزن 
چیده می شوند. ابتدا ورق های کورس اول، دوم و سوم بدنه نصب و جهت عملیات جوشکاری آماده سازی 
می گردند عملیات جوشکاری به ترتیب از کورس اول شروع شده و با اتمام جوشکاری کورس اول و دوم، 

کورس چهارم نصب و مونتاژ می شود این عملیات با اتمام عملیات جوشکاری کورس آخر پایان می پذیرد.
5« مونتاژ، نصب و جوشکاری ستون های سقف ثابت

پس از پایان جوشکاری ورق های بدنه، مونتاژ و جوشکاری ستون ها و تیرهای سقف ثابت انجام می پذیرد.
6« عملیات مونتاژ و جوشکاری ورق های سقف ثابت

پس از نصب تیرهای سقف، ورق ریزی و جوشکاری ورق های سقف صورت می پذیرد.
7« نصب و جوشکاری متعلقات مخزن همچون راه پله، پلتفرم و غیره

پس از اتمام عملیات جوشکاری بدنه، سقف و اتمام تست های مربوطه از قبیل رادیوگرافی، نصب و جوشکاری 
متعلقات بدنه صورت پذیرفته و مخزن جهت انجام هیدرو تست آماده می گردد.

8« سندبلاست بدنه و سقف
اجرای عملیات سندبلاست پس از اتمام عملیات جوشکاری و اتمام تست های مربوطه آغاز می گردد.

9« اجرای رنگ آمیزی بدنه و سقف و اجرای پوشش داخلی
بر روی بدنه و روی سقف ثابت پس از سندبلاست طی پنج مرحله ذیل رنگ آمیزی صورت می گیرد:

« کی لایه پرایمر، « کی لایه سیلر، « لایه اول میانی، « لایه دوم میانی، « لایه آخر پلی اورتان
داخل مخزن پس از سندبلاست طی دو مرحله رنگ آمیزی صورت می گیرد:

« 200 مکیرون کولتار اپوکسی، « 200 مکیرون کولتار اپوکسی
10« اتمام عملیات رنگ آمیزی بدنه و متعلقات

11« عملیات رنگ آمیزی سقف و متعقات
12« اتمام عملیات رنگ آمیزی و نصب سیستم روشنایی و غیره

13« اتمام عملیات ساخت و راه اندازی و بهره برداری مخازن
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